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Miejsce przedmiotu w programie studiow:
Przedmiot nalezy do grupy przedmiotéw profilu dyplomowania spawalnictwo na studiach
niestacjonarnych | stopnia.

Zalozenia i cele przedmiotu:
Przedstawienie podstawy systemoéw zarzadzania, zapewnienia i organizacji kontroli jakosci
proceséw spawalniczych w oparciu gtdwnie normy. Przedstawienie i analiza przyczyn
powstawania i sposobéw zapobiegania podstawowym niezgodnosciom spawalniczym ztgczy
spawanych, zgrzewanych, lutowanych i klejonych oraz zastosowanie metodyki przydatnosci
uzytkowej do oceny dopuszczalnosci wad ztgczy spawanych.

Tresci programowe przedmiotu (opis przedmiotu):

W zakresie tematyki zarzgdzania jakoscia, zapewnienia jakosci i kontroli jakosci w spawalnictwie
przedstawienie zagadnien dotyczgacych zarzgadzania i zapewnienia jakosci, przedstawienie i
omowienie norm zwigzanych z tg tematyka, rozwiniecie problemu organizacji kontroli jakosci w
spawalnictwie. Omoédwienie tematyki niezgodno$ci spawalniczych ztgczy spawanych,
zgrzewanych, lutowanych i klejonych. Scharakteryzowanie niezgodnosci spawalniczych ztgczy
spawanych w postaci pustek gazowych, wtrgcen statych, przyklejen, brakéw przetopu, peknieg,
niezgodnosci spawalniczych dotyczgcych ksztattu zigczy spawanych. Przedstawienie
dopuszczalnosci niezgodnosci spawalniczych w ztgczach spawanych wg kryteriow przydatnosci
uzytkowej konstrukcji. Jako rozwiniecie tej tematyki przedstawienie uproszczonego opisu
mechaniki pekania, przyktadéw obliczen dopuszczalnej wielko$ci niezgodnosci spawalniczych
lub naprezen w ztgczach spawanych wedtug kryterium przydatnosci uzytkowe;.

W czesci laboratoryjnej ? wytworzenie spoin/napoin wybranymi metodami spawalniczymi, ocena
wizualna wytworzonych potgczen spajanych, zastosowanie zasad oceny jakosci i klasyfikacja
ztgczy wg kryteriow przydatnosci uzytkowej ? na podstawie obliczen dopuszczalnych wielkosci
niezgodnos$ci spawalniczych.

Przedmioty wprowadzajace i wymagane wiadomosci wstepne:
Podstawowe wiadomosci z zakresu spawalnictwa, metaloznawstwa.

Forma zaje¢ i metody dydaktyczne:
Wykitady, laboratoria.
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Forma i warunki zaliczenia przedmiotu —wymagania i system oceniania:
Egzamin pisemny, sprawozdania z zaje¢ laboratoryjnych.
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